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Composite plate with a layer of natural stone. 
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Abstract not available for EP0252434 

Abstract of corresponding document: US4855177 

A composite panel consists of a natural stone 
layer (1) and a reinforcing layer (13) that has a 
fibre layer (2) embedded in synthetic resin, and at 
least one layer (3) of synthetic resin. The fibre 
layer (2) serves as tensile reinforcement and the 
layer (3) of synthetic resin serves as compression 
reinforcement for the natural stone layer (1 ), so 
that the composite panel can absorb both 
positive and negative bending moments. The 
synthetic resin layer (3) is reinforced, for 
example, with a fine-mesh glass fibre textile (6) 
that faces towards the tensile reinforcing fibre 
layer (2) and an adjacent glass fibre mat (8). In 
order to produce the composite panels, natural 
stone panels that have been cut to a greater 
thickness are coated on both sides with the 
reinforcing layer (13). A plurality of coated natural 
stone panels are then arranged so as to be 
equally spaced on their center planes, and then 
simultaneously divided. 
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€) Verbundplatte mit einer Natursteinschlcht 



@ Bne Verbundplatte besteht aus einer Naturstein- 
schlcht (1) und einer Verstarkungsschicht (13). Diese 
weist eine in Kunstharz eingebettete Faserschicht 
(2) und nrrindestens eine l^e (3) aus Kunstharz auf. 
Die Faserschicht (2) dient als Zugbewehrung und die 
l-age (3) aus Kunstharz als Drucld^ewehrung ftir die 
Natursteinschlcht (1), sodafl die Verbundplatte 
sowohl positive als auch negative Biegemomente 
aufnehmen Icann. Die Kunstharzlage (3) ist fc>evorzugt 
verstSrkt, belspielsweise mit emem zur zugfesten 
Faserschicht (2) weisenden, engmaschigen Glasfa- 
sergewebe (6) und einer anschliefienden QIasfaser- 
matte (8) versehen. Zur Herstellung der Verbundplat- 
ten werden dicker geschnittene Natursteinplatten 
beidseitig mit der Verstarkungsschicht (13) be- 
schichtet. Mehrere beschichtete Natursteinplatten 
werden dann mit gleichen Abstanden zwischen ihren 
^ Mittelebenen nebeneinander angeordnet und glelch- 
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'zeitig geschnitten. 
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Die Erfindung betrilft eine Verbundpiatte mit 
einer Natursteinschicht, die eine Sichtflache und 
eine RQckseite aufweisl; und mIt einer Ver- 
starkungsschicht sowie ein Verfiahren und eine 
Vorrichtung zu dearen Herstellung; 

Eine deraiUge; als Bodenplatt& bzw. auctr Ver- 
kleidungsplatte ausgebiidete Verbundpiatte ist bei- 
spieisweise der DE-A-34 15 779 zu entnelimen. Sie 
zeigt eine NatursteinpJatte mit einer rucl<seitigen 
Zugbewehrungsschicht, die aus in Zugrichtung ver- 
laufenden, in Kunstharz eingebetteten BSndem, in- 
sbesondere aus Koliiefasem besteiit, und zur Ver- 
legung in einem Mortel-oder Kiesbett bestimmt ist 
Die Zugbewehrung ist naturlicii in der I^e. posi- 
tive Belastungsmomente aus einer iconkaven 
Durchbiegung der Natursteinpiatte aufzunehmen, 
negativen Belastungsmomenten kann sie jedoch 
nicht entgegenwirken. Da bei der Einbettung in die 
Unterlage eine mittige Anh3ufung des Bettmaterials 
nicht ausschiiefibar ist, wircf der Bruch der Natur- 
steinplatte durch negative Belastungsmomente 
dadurch verhindert dafi in einem Randauflagestrei- 
fen freilassenden Mittelfeld eine elastiscli zusam- 
mendrQckbare Verdrangungsscliiciit etwa aus 
Weichschaumstoff aufgebraclit wird, sodafl das 
Plattenauflager ausscliliefilich Im Umfangsl3ereich 
gegeben ist 

Andererseits sind glasfaserverstarkte 
Kunststoffscliiciiten fur Zug-und Druckbewehrung 
als Zwisclienldgen? von mehreren Holzspanplatten 
fUr Treppenstufen, Podestplatten usw. aus der DE- 
A-23 64 321 bekannt, 

Bei der Herstellung von Natursteinplatten las- 
sen sich ohne besondere Hllfsmlttel nur minimale 
Plattenstarken von etwa 18 bis 20 mm erzielen, 
wobei die Flatten aus vollen BI5cken mittels 
Sagegattern gesclinitten werden. Flatten mit gerin- 
gerer Dicke brechen durch die Vibrationen der 
SMge. durch die sowohl Zug-als auch Druckkrafte 
auftreten. Die Natursteinplatten weisen welters 
auch ein relativ hohes Gewicht auf, sodafi deren 
behutsame Handhab'ung erschwert ist. wodurch die 
Bruchgefahr nochmals erhoht ist Es hat sich in der 
Folge gezeigt, dafi leichte Steinplatten dann herge- 
stellt werden konnen, wenn der Naturstein nur eine 
Schicht einer Verbundpiatte ist, wobei eine zweite 
Schicht aus einem leichten Tragermaterial besteht 
Bn derartiges Verfahren ist beispielsweise aus der 
DE-A-21 29 057 bekannt geworden. Dort wird an 
die aus den vollen Blocken geschnittenen Flatten 
in einer Form beidseitig eine Kunststoffschicht 
angeschaumt, die den Naturstein verstarkt, sodafl 
eine nachfolgende Trennung ohne Beschadigung 
moglich wird. Dieses Verfahren IMfit sich gegebe- 
nenfalls wiederholen, sodafi Natursteinschichten mit 
1 bis 2 mm erzielbar sind. 



Die Halbierungsschnitte mQssen infolge abneh- 
mender Schichtdicke prSzise angesetzt werden. Es 
ist klar, dafi bei herzustellenden Schichtdicken von 
1 bis 2 mm auch geringfugige Abweichungen der 

5 Schnittebene bereits die Natursteinschicht zer- 
storen. Derartige Natursteinplatten mQssen daher 
einzeln geschnitten werden, sodaB die fQr die 
Steinpiattenherstellung Qblichen IVIehr- 
fachsagegatter kaum einsetzbar sind. Da sich bei 

70 der Aneinanderreihung mehrerer beidseitig ge- 
schSumter Kunststoffplatten minimale Dickenfehler 
addieren konnen, ist es durchaus denkbar, dafi, 
etwa bei einem Faket von zehn Flatten, ab der 
vierten Flatte die Halbierungsschnitte neben der 

75 Natursteinschicht liegen. 

5n weiteres Verfahren beschreibt die DE-A-28 
33 874. Hier tritt das Problem der exakten Fositio- 
nierung der Schnittebenen nicht auf. In einem 
Mehrfachsagegatter wird ein Natursteinblock in 

20 groCeren Abstanden ^'ngeschnitten, wobei an der 
Auflageseite ein Verbindungssteg belassen wird. 
Die entstandenen Spalten werden mit expandieren- 
dem Kunstharz oder anderem Material zumindest 
teilweise gefQIlt Der Block wird dann verschoben 

25 und ein zweiter Schnitt Qber die gesamte Hohe 
vorgenommen. So entsteht eine Verbundpiatte mit 
zwei aufieren Natursteinschichten, die Qber den 
Steg einseitig verbunden sind und der mittleren 
FQIIschicht. Nun wird jede Aufienseite mit einer 

30 verstSrkenden Schicht, etwa einer Glasfaser- 
Kunstharz-Schicht Qberzogen, der Verbindungssteg 
abgetrennt und die fQnfschichtige Verbundpiatte 
entlang der mittleren Kunststoffschicht getellt Nach 
Reinigung, Schlelfen und Polieren der freigelegten 

35 Natursteinsichtfiache liegen ebenfalls zwei- 
schichtige Verbundplatten mit einer beispielsweise 
5 mm dicken Natursteinschicht vor. In einer 
Variante wird vor dem ersten Schneiden des Natur- 
steinblocks dieser mit einem zusatzlichen Verbin- 

40 dungssteg (etwa aus Beton) versehen, sodafi auch 
der Erstschnitt Qber die gesamte Hohe des Natur- 
steinblockes gefuhrt werden kann.und vor dem Ent- 
femen der Sageblatter werden in die Schnittfugen 
Abstandhalter eingesetzt, um die Distanzen bis 

45 zum Ausfulien nicht zu verandern. Insgesamt ist 
dieses Verfahren relativ zeit-und arbeitsaufwendig, 
da die spStere SichtflSche jeder Verbundpiatte im 
ersten Schnitt erzeugt, fQr die Ausfuhrung des 
zweiten Schnittes wieder vergossen und schlieSiich 

50 wieder freigeiegt werden mu6. 

Die Erfindung hat es sich nun zur Aufgabe 
gestellt, eine Verbundpiatte. der eingangs genan- 
nten Art zu schaffen. die mit moglichst geringer 
Dicke sagbar und als blofie, statisch nichf tra- 

55 gende, groflflachige Verkleidungsplatte einsetzbar 
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ist Bne weitere Aufgabe der Bfindung Iregt darin, 
ein Verfiahren zur entwickeln« bei dam die Trenn- 
k:hnitte etnes Paketes von beidseitig beschichteten 
Natursteinplattan diese aiich tatsSchlfch haibreren. 

Bne erfindungsgemfle VerburetplattB enthStt 
zur Losung dar Aufgabe eine VerstSriotngsschicht. 
die eine mit der ROckseite der Natursteinscliicht 
verbundene, Zugkrafte aus konkaven Verbiegungen 
Y der SichtflSche aufheiimende Faserschicht und 
mindestens eine DruckkrSfte aus konvexen Verbie- 
gungen der Sichtfi§che aufnehmende Lage aus 
Kunstharz aufweist, die an der der Naturstein- 
schicht abgewandten Seite der zugbewehrenden 
Faserscliicht angeordnet ist. 

Bn erfindungsgemSBer Verbundkfirper besitzt 
somit nicht nur die t)ekannte Zugbewehrung, son* 
dem audi eine Druckbewehrung, sodafi die sen- 
krecht zur Sciinittebene in beiden Richtungen wir- 
kenden VibrationskrSfte ohne BeschSdigung der 
Marmorplatte aufgenommen werden. Dat)ei kann 
eine sehr dQnne Marmorschicht erzlelt werden, die 
nach dem erforderiichen Scliliff der SSigeflache 
vorzugswelse unter 3 mm liegt 

in einer bevorzugten AusfQiirung ist vorgese- 
lien, dafi die daickbewehrende Lage aus Kunstliarz 
mit Verstarkungen versehen ist. die aus einem zur 
zugbewehrenden Faserscliicht weisenden, engma- 
schigen Qiasfasergewebe und aus einer an- 
schlieflenden Qlasfasemnatte bestehen. Durch die 
VerstSrkung der Druckbewehrung kann auch die 
Gesamtdicke der Kunststoffschlcht sehr gering ge- 
halten werden. Die zugbewehrende Faserschicht 
besteht vorzugsweise ebenfalls aus einer Glasfa- 
sermatte. 

Bn erfindungsgemSfles Verfahren zur Herstel- 
lung derartiger Verbundplatten sleht vor, dafi die 
Natursteinplatten beidseitig mit der VerstSrkungs- 
schicht beschichtet werden, und dafi mehrere der 
beschichteten Natursteinplatten mit gleichen 
AbstSnden zwischen ihren Mittelebenen nebenei- 
nander angeordnet und gieichzeitig geschnitten 
werden. 

FQr den Zuschnitt der dickeren Natursteinplatte 
wird vorteilhaft ein bekanntes Mehrfachsagegatter 
eingesetzt, d.h. ein Natursteinblock wird in 
herkfimmlicher Weise in mehrere Natursteinplatten 
gieichzeitig zersSgt Die Natursteinplatten werden 
anschliefiend getrocknet und nach dem Trocknen 
beidseitig mit der VerstSrkungsschlcht Oberzogen. 
DafQr werden bevorzugt in Kunstharz eingebettete 
Glasfasem verwendet die eine Zug-und Druckbe- 
wehrung bilden, wenn an den Naturstein eine erste 
Lage in Fonm einer Glasfasenmatte. anschliefiend 
eine zweite Lage in Form eines engmaschigen 
Giasfasergewebes und schliefilich als dritte Lage 
eine Giasfasemnatte aufgebracht werden. Die Dicke 
dieser mehrlagigen Beschichtung betrSgt etwa zwei 
Millimeter. Die so beschichteten Natursteinplatten 



" werden nun paketeweise zusammengefafit und auf 
dem Blockwagen eines Mehrfachsagegatters so 
aufgestellt dafi die SSgeblMtter in den Mittelebenen 
der Natursteinplatten liegen. Die Ausrichtung erfolgt 

5 vorzugsweise mittels Abstandhaltem und die zwi- 
schen diesen gebildeten Hohlraume werden mit 
' einem FUllmaterial zumindest teilweise gefQIIt. An- 
schliefiend erfolgen die zweiten Schnitte, die die 
SichtnSchen der Verbundplatten erzeugen. Als 

to FUllmaterial eignen sich vor ailem beliebige M5rtel 
mit anorganischeh Oder organischen Bindemittein, 
wobei ein wesentlicher Vorteil gegenUber dem 
oben erwShnten Verfahren nach der DE-A-2833874 
darin liegt, dafi die beschichtete Seite mit dem 

75 FUllmaterial in BerUhrung kommt, sodafi eine Ent- 
femung des FUllmaterials von der Naturstein- 
sichtflSche entfalH. Da die Bindung zwischen 
FUllmaterial und der VerstSrkungsschicht im Nor- 
maifall gering ist. I5st sich dieses bei der Ent- 

20 nahme der Verbundplatten aus dem Paket 

Bne bevorzugte Vonichtung zur Hersteliung 
derartiger Verbundplatten.die ein Mehr- 
faehs3gegatter und einen Blockwagen umfafit sieht 
vor, dafi der Blockwagen eine kippbare Plattform 

25 aufweist, dafi in, vorzugsweise vier, senkrecht zur 
Kippachse verlaufenden Reihen pro aufzusteliender 
beschichteter Natursteinplatte jeweils ein Abstand- 
halter vorgesehen ist, und dafi kippachsenseitig 
eine feststehende und gegenUberllegend eine ver- 

30 stellbare SeitenstOtze angeordnet ist. 

FUr die Beschickung des Blockwagens mit den 
beschichteten Natursteinplatten wird die Plattform 
des Blockwagens schrSg hochgekippt, sodafi sich 
die Natursteinplatten an die Abstandhalter einseitig 

35 aniegen. Diese sind vorzugsweise entlang von 
Schienen verstellbar. Die verstellbare SeitenstUtze 
wird an die letzte Platte des Paketes angeschoben 
und die Plattform in die IHorizontale 
zurUckgeklappt Nach dem AusfUllen der 

40 HohlrSume erfolgen die Halbierungsschnitte in den 
gewOnschten Positionen, da sich Dickentoleranzen 
aus dem Erstschnitt und der Beschichtung nicht 
summieren konnen. Die einzein verstellbaren Ab- 
standhalter ermfigliches es auch bei sehr dUnnen 

45 Flatten deren Mittelebenen einzein auf die Schnit- 
tebenen einzustellen. 

Nachstehend wird nun die Erfindung anhand 
der Rguren der belliegenden Zeichnungen naher 
beschrieben, ohne darauf beschrSnkt zu sein. 
50 Es zeigen: 

Rg. 1 eine doppelseitig beschichtete Natur- 
steinplatte vor dem Trennschnitt, 

Rg. 2 eine Verbundplatte nach der Erfin- 
dung, 

55 Rg. 3 den Schichtaufbau im Detail. 

Rg. 4 einen Natursteinblock vor dem Erst- 
schnitt, 
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Rg. 5 und 6 die Bildung eines'Paketes von 
beabstandeten Natursteinpiatten, 

Fig. 7 einen Schnitt nach der Unie Vll-Vil in 
Fig. 6, und 

Fig. 8 das Plattenpakei vor dem Zweitschnitt 
En Block 16 aus Naturstein.. insbesondere 
Mannor, wird in einem Mehrfochsagegatter in 
Natursteinplatten 12 zersagt, die eine bestimnntB 
Dicke, etwa 18 bis 20 mm, niclit unterschreiten 
konnen. Fur die DurchfUhnjng des Erstschn'ittes 
(Rg. 4 ) ist der Block 16 in einem Blockwagen 21 
angeordnet und zwischen zwei Seitenstutzen 27^8 
fixiert. von denen eine eine verstellbare An- 
prefieinrichtung 30 aufwelst Die einzelnsn Natur- 
steinplatten 12 (Rg. 1) werden in einem Trocken- 
raum bei etwa lOC'C getrocknet und an den 
Schnittflachen mit einer Verstarkungssciiiclit 13 
versehen. Die Verstarkungsscliicht 13 setzt sicii 
gemS0 Rg. 3 aus einer zugbewehrenden Faser- 
schicht 2, die mitteis einer Epoxidharzschicht 11 
als HaftbrUcke mit der Natursteinschicht 1 verbun- 
den ist, und einer anschliefienden Lage 3 zusam- 
men, die ihrerseits wieder mehrschiciitig ist. Die 
Faserschicht 2 weist eine Epoxidharzschicht 4 als 
Bnbettungsmasse fur eine als Zugbewehrung die- 
nende Glasfasermatte 8 auf, die bevorzugt ein Ge* 
wicht von 350 g/m^ besitzt. FQr eine Verlegung in 
Riesenkleber kann noch eine abschiiefiende 
Sandbeschichtung 10 mit einer KomgroBe zwi- 
schen 0,1 und 0,25 mm vorgesehen sei. Die 
Sandbeschichtung 10 ist dann nicht vorgesehen, 
wenn die Verbundplatte als Bekieidung glatter Ob- 
erflachen, wie TQren, Mobel eto.,Verwendung fin- 
det. 

Die mehrschichtige Lage 3 besteht aus einer 
an die Faserschicht 2 anschlieflenden Epoxidharz* 
schicht 5 als Bnbettungsmasse fur ein Glasfaser- 
gewebe 6, einer weiteren Epoxidharzschicht 7 als 
Bnbettungsmasse fOr eine zweite Faserschicht in 
Fomi einer Glasfasennatte 8 mit 225 g/m2 und 
einer at»schiiefienden Epoxidharzschicht 9. die die 
erwShnte Sandbeschichtung 10 tragen kann. Das 
Glasfasergewebe 6 und die Glasfasenmatte 8 bil- 
den dabei Verstarkungen 4 der als Drucki:>eweh- 
rung der Natursteinschicht 1 dienenden l^ge 3 aus 
Kunstharz. 

ZurQckkommend auf Rg. 1 kann nun eine beid- 
seitig mit einer zugbewehrenden Faserschicht 2 
und einer druck bewehrenden Lage 3 aus Kuns- 
tharz beschichtete Natursteinplatte 12 problemlos 
mitteis herkommlicher Stelnsagegatter oder Stein- 
kreissagen zersagt werden Die ursprOngliche Dicke 
von 18 mm wird unter BerQcksichtigung einer 
Sageschnittbreite von 5 bis 7 mm auf eine Dicke 
der Natursteinschicht 1 (Rg. 2) von 5 bis 6 mm 
veningert und durch Beschleifen der spateren 
Sichtflache auf eine Dicke von 2 bis 3 mm redu- 
ziert, wobei die Zug-und Druckbewehrung vibra- 



" tionsbedingte Krafte aufnimmt, und die Bruchge- 
fahr praktisch ausgeschlossen ist Da die* 
Natursteinschicht 1 in der Verbundplatte etwa des* 
sen halbe Dicke umfaBt entstehen insgesamt Ver- 

5 kleidungsplatten von etwa 4 bis 5 mm Dicke, die 
eine Rache bis zu 2 m^ aufweisen und eine be- 
merkenswerte Elastizitat besitzen. 

Da sowohl der Erstschnitt als auch die Ver- 
starkungsbeschichtung gewisse Dickentoleranzen 

10 bedingen, besteht bei der Paketierung der be- 
schichteten Flatten fOr den Zweitschnitt die Gefahr 
einer zu gro£en Verschiebung der Schnittebenen. 
Um dies auszuschliefien, sind am Blockwagen 21 
zumindest an der Piattform 25 und an der Obersei- 

15 te Abstandhalter 23 vorgesehen, die vorzugsweise 
entlang von Schienen 24 verstellbar sind (Rg. 7). 
Wie aus Rg. 5 ersichtlich, ist die Piattform 25 des 
Blockwagens 21 um die Achse 26 hoch- 
schwenkbar, wobei die verstellbare SeitenstOtze 28 

20 um die Achse 29 abgeklappt ist In dem Aufnahme* 
raum konnen die beschichteten Natursteinplatten 
12 paketiert werden, wobei die erste an die 
geneigte SeitenstQtze 27 und alle weiteren an die 
Abstandhalter 23 angeiegt werden, sodafl jede 

25 Natursteinplatte 12 sich in der gewunschten Posi- 
tion befindet in der (Rg. 8) ein Sageblatt 22 des 
Mehrfachsagegatters in der Mittelebehe der Natur- 
steinplatte 12 liegt Die Natursteinplatten 12 werden 
dabei vorzugsweise mitteis eines Klebers an der 

30 Piattform 27, etwa einer Unterlagsplatte aus Stein, 
fixiert. Eine Summierung von Dickenfehlem ist 
somit nicht moglich. Nach der Paketierung wird die 
verstellbare SeitenstQtze 28 in die Arbeitslage ver- 
schwenkt und die Piattform 25 niedergekiappt An 

35 die auflerste Natursteinplatte 12 wird die An- 
prefieinrichtung 30 der SeitenstQtze 28 angeiegt, 
sodafi diese an ihre Abstandhalter 23 angepreiSt 
wird. . 

Die i-lohlraume 15 zwischen den Naturstein- 

40 platten 12 werden mit einem Fullmaterial 14. bei- 
spielsweise Mortel, zumindest teilweise gefOIlt 
sodafi nach dem Erharten ein lagefixiertes Paket 
fUr den Zweitschnitt vorbereitet ist. Bevorzugt wird 
das FQIImaterial 14 plattenformseitig einen Aus- 

45 flufispalt fur das beim Schneiden eindringende 
Wasser freilassen. Das in Rg. 7 gezeigte 
FQIImaterial erstreckt sich Qber die beiden vertika- 
len Randstreifen; dies genOgt zur Festlegung der 
Natursteinplatten. Die die Zug-und Druckbeweh- 

50 rung bildende VerstSrkungsschicht 13 nimmt die 
durch die Teiiung der Natursteinplatte 12 entste- 
henden Krafte auf. Der Zweitschnitt teilt jede be- 
schichtete Natursteinplatte 12 in eine Verbundplatte 
mit sehr dunner Natursteinschicht 1 und der Ver- 

55 starkungsschicht 1 3. 



Ansprilche 

1. Verbundplatte mit einer Natursteinschicht 
(1), die eine SichtfiSche und eine RQckserte auf* 
weist; und mit einer VerstSrkungsschicht (13), die 5 
eine mit der RQckseite der Natursteinschicht (1) 
verbundene. Zugkrafte aus konkaven Verbiegungen 

« der SichtflSche aufnehmende Faserschicht (2) und 

' mindestens eine DruckkrSfte aus konvexen Verbie- 

gungen der Sichtflache aufnehmende Lage (3) aus to 
Kunstharz aufweist die an der der Naturstein- 
schicht (1) abgewandten Seite der zugbewehren- 
den Faserschicht (2) angeordnet ist. 

2. Verbundplatte nach Anspruch 1, dadurch 
gei<ennzeichnet, daB die druckbewehrende i^ge 75 
(3) aus Kunstharz mit VerstSrkungen versehen ist 

3. Verbundplatte nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die VerstSrkungen aus einem 
zUr zugbewehrenden Faserschicht (2) weisenden. 
engmaschigen Giasfasergewebe (6) und aus einer 20 
anschliefienden Giasfasemiatte (8) bestehen. 

4. Verbundplatte nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die druckbewehrende 
Lage (3) aus Kunstharz wenigstens die haibe Dicke 

der hSchstens 3 mm starken Natursteinschicht (1) 25 
aufweist. 

5. Verbundplatte nach Anspruch' 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl cKe zugbewehrende Faser- 
schicht (2) eine QIasfasermatte (8) enhait 

8. Verfahren zur Herstellung von Verbundplat- 30 
ten, die aus einer dOnnen Natursteinschicht (1) und 
einer VerstSrkungsschicht (13) bestehen, wobei zu- 
erst dicker geschnittene Natursteinplatten (12) bei- 
dseitig jeweils mit der VerstSrkungsschicht (13) be- 
schichtet werden, dann mehrere der beschichteten 35 
Natursteinplatten (12) mit gleichen Abstanden zwi- 
schen ihren Mittelebenen nebeneinander angeord- 
net und schliefllich gieichzeitig in je zwei einseltig 
beschichtete Verbundplatten zerschnitten werden, 
worauf jede Schnittflache vorzugsweise geschiiffen 4o 
und/oder poliert wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Natursteinplatten (12) beid- 
seitig mit einer Verstarkungsschicht (13) be- 
schichtet werden, die als Zug-und Druckbewehrung 4S 
in Kunstharz eingebettete Glasfasem (6,8) enthSlt. 

8. Verfahren nach Anspnjch 6 Oder 7. dadurch 
gekennzeichnet, dafl die beschichteten Naturstein- 
platten (12) unter Verwendung von Abstandhaftem 

V (23) zu einem Paket zusammengesetzt, und die 50 
durch die Abstandhalter (23) gebiideten HohirSume 
(IS) zumindest teilweise gefUllt werden. und dafl 
alle Natursteinplatten (12) entlang der Mittelebenen 
gieichzeitig geschnitten werden. 

. 9. Vorrichtung zur Herstellung von Verbundplat- 55 
ten, die aus einer dOnnen Natursteinschicht (1) und 
einer Verstarkungsschicht (13) bestehen, mit einem 
MehrfachsSgegatter und einem Blockwagen (21), 



dadurch gekennzeichnet, dafl der Blockwagen (21) 
eine kippbare Plattfonm (25) aufweist, dafl in sen- 
krecht zur Kippachse (26) verlaufenden Reihen pro 
aufzustellender beschichteter Natursteinplatte (12) 
jeweils ein Abstandhalter (23) vorgesehen 1st, und 
dafl kippachsenseitig eine feststehende und ge- 
genOberliegend eine verstellbare SeitenstOtze 
(27.28) angeordnet ist 

10. Verfahren nach Anspmch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Abstandhalter (23) entlang 
von Schienen (24) verstellbar sind. 
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